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r

Nerezova sada kom

.
* e S

R e R R e e

v

B o \ = -\

/




Proc¢ z nerezové oceli?

Snaha po usporach primarnich energii a ochrany Zivotniho
prostfedi vede vyrobce tepelné techniky neustale pracovat
na vyvoji a stavajici vyrobky zlepSovat. Vysledkem jsou
dnes kotle, jejichz optimalizovana konstrukce pfinasi
nasledujici parametry odvadénych spalin:

- Vys$Si hodnota CO, a vySsi rosny bod vodni pary po

optimalnim vyladéni hofédku a spalovaciho prostoru
olejového a plynového ohnisté.

Vétsi obsah vody v koufovych plynech pevnych paliv,
olejeiplynu.

Mimo to mensi mnozstvi spalin z kotlt nizSich vykonu
shizuje ztraty spalinami.

. Podstatné niZsi teplota spalin jako vysledek zlepSovani

tepelnych zdrojl - zvySovani jejich t€innosti.

Silné kolisani teploty spalin dnes obvyklym
preruSovanim hofeni nebo fizenim rezimu kotle.

Z toho vznikajici problémy
odvodu spalin:

1.

Obvyklé zdéné kominy jsou svym prt‘]Fezem prilis velké

Protoze rosny bod spalin neni pfekro¢en, dochazi k
provihani kominu.

Toto navlhani silné naruSuje statiku komina a mistnost,
kde vede takto poSkozeny komin, neni mozné obyvat.

Vyhody nerezové oceli:

- Velmi rychlé ohfati celého komina az po vyusténi je
zpusobeno:

a) tenkosténnym provedenim (0,5/0,6/0,8/1,0 mm)

b) mensim mérnym teplem ( 115 Wh/ m*) a proto je
mozné rychlé prohfati nad rosny bod v celé délce
komina. | stary komin maze byt zabezpecen proti
vihnuti.

Velmi rychlé ochlazeni celého odvodu spalin po
uvedeni tepelného zdroje do klidu a tim rychlé snizeni
podtlaku v komin&. To znamend usporu energie
zamezenim nezadouciho ochlazovani kotlové
vody.

Velmi hladky vnitfni povrch celého odvodu spalin
zpusobuje:

a) mensi dobu setrvani spalin vkominé

b) niz§i odpor proudéni

c) vy$Si rychlost spalin a rychlé prohfati nad rosny bod
az po vyusténi z kominu. Pfi stejném prafezu je mozné
pfipojit vy3&i vykon kotle proti obvyklému FeSeni. Tim
muze byt zabranéno poSkozeni starého komina nebo
pfi stavbé nového komina je pfi pouziti EW dild
mozné oproti jinym feSenim usporit misto.

®
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Mnozstvi tepla pohicovaného
riiznymi kominovymi materialy
(pfit,=185°C)

Nerezové kominové viozky
s=0,4mm-cca 75Wh/m’
s = 0,6 mm - cca 115 Wh/m®
s =1,0 mm - cca 150 Wh/m®

Samotové kominové viozky

s =20 mm - cca 1850 Wh/m?®
s =30 mm - cca 2800 Wh/m®

<§? Komin zdény z cihel
; s=115mm-cca 9500 Wh/m’

s =240 mm - cca 19000 Wh/m*

Teplota stény kominu jako funkce €asu
pfi riznych materialech komint

e
]

°C120

06 mm70’8,mm.7
90 nerezovy komin

e T
80 7 "

/7
Samotovy komin
60 plyn max. CO, —_J
topny olej max. CO, ]|
40 = cihlovy komin
oblast rosného bodu |
20 |
12 3/4

2Min 10 Mln 35 Min
pracovni ¢as horaku

teplota stény komina

- Velmi vysoka odolnost proti

4. Nizka hmotnost jednotlivych elementd umoznuje:

a) bezproblémovou a rychlou montaz

b) jednoduchy a rychly transport

c) zadné naklady na specialni nastroje, jefab neni
nutny

d) v pfipadé nutnosti je mozna snadna demontaz a
opétovna montaz bez velké prestavky topeni

korozi pfi pouziti
austenitické chromniklové oceli 17 349. Odolnost
proti sparové korozi jesté zvySuje konstrukce
tésnénijednotlivych dila.

Pro moderni vedeni spalin je vhodna nerezova ocel ve
spojeni s propracovanymi detaily spojovani a tésnéni a
odpovidajici vysoka kvalita zpracovani.
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EW - technicka data

100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 500 600

T O D E D E B EI

jakost materialu dle CSN 73 4201, viz tabulka nize

max. teplota spalin bez t&snéni 400°C - podtlak
s tésnénim 160°C - podtlak / pretlak

max. stavebni vyska
bez vynaseciho dilu 25* | 25* | 25* | 25* | 25* | 25* | 25* | 25* | 25* | 25* | 20* | 20* | 20* | 20* | 20* | 20* | 20*

tepelna izolace pfi 100 °C | = 0,043 W/m K, pfi150°C |= 0,050 W/m K
sila stény 25 mm
délka izol. dilu 1000 mm

Lictest , : 70| 1,87 | 2,03 | 2,13 | 2,32 | 2,30 | 2,45 | 2,70 | 2,70 | 4,20

(*) Pri vy$Si stavbé dohodnout s dodavatelem.
(**) Konstrukce komina byla ptivodné schvalena dle norem DIN. Certifikat pro CR je udélen dle CSN 734201.
(***) Hmotnost 1m = tl. 0,6mm do 8200, od 220 pogitano s tl. Tmm.

Volba materialu s pfihlédnutim k CSN 734201 pro kominové dily

Typové oznaceni Pouziti pro odvod spalin . jakost dle CSN
18.1 plyn, LTO, podtlak 0,5-0,6mm 17 349
18.38 drevo, podtlak - od 130 a vyse 0,8mm 17 349

Volba materialu s pfihlédnutim k CSN 734201 pro koufovody

Typové oznaceni Pouziti pro odvod spalin . jakost dle CSN
19 plyn, LTO, podtlak 0,5-0,6mm 17 349
193 drevo, uhli, podtlak - od 130 a vyse 1mm 17 349

Priklad objednani: trubkovy dil 1 m dlouhy, primér 120 mm, material 17 349: 18.1 RL1000-120
Kody pro objednani jsou uvedeny v ramec¢ku pod rozmérovou tabulkou u kazdého dilu.

Poznamka: Pfed objednanim doporucujeme konzultovat s kominikem.

3
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Rozmérové diagramy pro Bertrams odvod spalin EW

Podtlak

EW rozmérovy diagram 1

Kotel na olej / plyn s vifivym hofakem.
T,= 160°C, P,= 0 Pa

Podtlak

EW rozmérovy diagram 2

Kotel na olej / plyn s atmosférickym hofakem.
T,.= 125°C, potiebny tah P,= 5 Pa

Koufovod a kominové vlozky tepelné izolovany
Isorock nebo obdobnou izolaci.

ucinna vyska komina (m)

©600 =500 A400 m250 ©350 €300 ®m 250 A 180
®180 <©150 ©0130 A 120 o 110 ©100 = 80

110
Koufovod a kominové vlozky tepelné izolovany 100 . Ew 180
Isorock nebo obdobnou izolaci. = 90 -
<
=4 ”
200 — EW 180 - 80 7
Z -t £ 70 p
= - 2 7’
é > 60 EW 150
: > =
E 150 8 50 — EW 140
= 2 ~ — EW 130
s 7 EW 150 E w1 - = EW 120
® 100 ] EW 140 -
£ ~ == %0 g = EW 110
5
L EW 130 20 I
70
P == EW 120
10
50 - ——
45 7 10 15 20 25 5 7 10 15 20 25
ucinna vyska komina (m) ucinna vyska komina (m)
Pretlak Pretlak
EW rozmérovy diagram 3 EW rozmérovy diagram 4
EW-D EW-D
pfi 60°C teploty spalin a pfetlaku 80 Pa T,= 125°C, potfebny tah P,,= 5 Pa
Koufovod a kominové vlozky tepelné izolovany Koufovod a kominové vliozky tepelné izolovany
Isorock nebo obdobnou izolaci. Isorock nebo obdobnou izolaci.
10000 10000
x O O o0
= s - ———
E _§1000: T—t—t—e—e——g—e——e—o—a—o—o0—9¢
- 2 MO AR A O 4 6 O N N
kS R - -
2 3 i = = S £
Py 5 ° —
-
[0
E 10 10
1 1
4 6 8 10 12 14 16 18 20 4 6 8 10 12 14 16 18 20

ucinna vyska komina (m)

<©600 @m500 A400 m350 © 300 €250 m 200 A 180
®150 <130 ©0120 A 110 o100 < 80
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Popis odvodu spalin

Kominovy systém s vice moznostmi

Typ EW je pramyslové vyrabény kominovy systém, dodavany pod ozna¢enim 18.1, 18.38, 18.3,a 21 viz strana 6, nebo 18.2
v provedeni pro vihky,popfipadé i pretlakovy provoz. V tomto povedeni je mozné dodati 21 viz str. 6.

U kominovych dili EW v provedeni 21 je pro usnadnéni spojovani pfi montazi jeden konec ztzen v dl. 60 mm a opatfen
drazkou a druhy konec ma prolisy. Drazka na z(izeném konci zabranuje kapilarni vzlinavosti a spolu s prolisy vytvofi spojeni
dild bez nutnosti nytovani. Vyobrazeni spoje spolu s tésnénim je na str. 6.

Kominové dily EW maiji u pramérd 80, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160 a 180 mm jeden konec zuzen v dl. 50 mm pro
spojovani dild, ostatni rozméry maiji roztahovana hrdla. Spoj je nutné pfi montazi pojistit trhacim nerezovym nytem.
Rozmérové udaje tohoto provedenijsou od str. 7 do str. 18.

V pFipravné fazi, nejpozdéji pfed vypoctem prifezu kominovych vlozek, musi byt znamy technické udaje odvodu spalin.

Vlastni montaz musi byt provedena v souladu s platnymi pfedpisy a dle doporuc€eni vyrobce. Stru¢ny montazni navod je v
nasledujicim odstavci, podrobny v samostatném vytisku.

Montazni navod

Do komina se v misté zausténi spotiebiCe, popfipadé i pod nim zhotovi montazni otvor (*). Nepotfebna spodni ¢ast
zdéného komina se mlize stavebnim postupem zaslepit. V pfipadé uhnuti komina je nutné v misté uhnuti komin opét otevrit
pro montaz dilt v tomto prostoru. Smontuji se spodni kominové dily, zpravidla podstavec s odvodem kondenzatu, Cistici dil a
sopouchovy dil a vlozi se pfipravenym otvorem do komina. Odvod kondenzatu ma byt vyveden vné kominového zdiva.
Shora se do komina provadi montaz a spousténi trubkovych dilG. Na trubkové dily je vhodné po cca 3m montovat distancni
drzaky, aby kominové vlozky byly vedeny stfedem kominového pruduchu. V pfipadé potfeby se pfi montazi a spousténi
trubkovych dild montuje i tepelnaizolace.

Nakonec se montuje dil vyusténi ME tak, aby mezi deskou a poslednim trubkovym dilem byla mezera min. 50 mm na 10 m
délky komina z diivodu tepelné dilatace celé sady kominovych viozek. Pokud je pro slozeni potfebné délky komina nutné
pouzit dilkrat§i nez RL500, nesmi se tento dil montovat jako posledni, aby byla tepelna dilatace bezpe&né umozZnéna.

Provede se opétovné zazdéni montaznich otvorl v kominé a obnova omitky.

(*) V nékterych pfipadech neni pro montaz nutné bourat v kominé otvor, ale je mozné vyuzit stavajici otvory pfi pouZziti sestavy
EW KOSTA. Podrobné vyobrazeni je na strané ¢. 19.
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Montazni navod pro pretlakové kominy
systému Bertrams EW 21

Dulezité pokyny k montazi EW 21 dilGi s tésnénim pro odvod
spalin.

. Na trubku se ze strany prolisd nasune tésnéni tak, aby prec¢nivalo

konec trubky o 20 mm.

. Na navleCeném tésnéni je hadicova spona, jejimz utazenim se

provede utésnéni spoje na trubce.
(obr. 1)

. Nasledujici dil se koncem bez prolisti zasune do tésnéni a zatla¢i do

pfedchoziho dilu.
(obr. 2)

. Nyni se utahne druha hadicova spona, a trubka je fixovana.

. V kominové Sachté jsou trubkové dily po kazdych 3 m opatfeny

distanénim drzakem, ktery stfedi dily uvnitf Sachty.

. Dodatecné se montuje vedeni spalin od kotle do komina a opét se

opatfi tésnénim s hadicovymi sponami.

. Roztece upeviiovani vodorovného vedeni by nemély byt vétsi nez 2

m. Stejné u kazdého odboceni nebo u dilu s kontrolnim otvorem je
vhodné provést kotveni pomoci pfipeviiovacich objimek.

EW-R D (21) dily

20

......

80

EW-R D (21) dily
nejprve upevnit

obr. 1

utédhnout na nasledujicim dilu

g

80

60

obr. 2
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9 frubka 18 x 1

Podstavec trubek RFE

oDN

Podstavec trubek RFE

s bocnim vyvodem

DN 80 100 110 120 130 140* 150 160" 180 200* 220 250 300 350 400 450 500 600

Poznamka: varianta 3 se dodava od praméru 130 mm
*oznacené rozméry se dodavaji s redukci, celkova vyska je 130 mm

18.x RFE -@

Podstavec trubek DK

:Jh,:rzMS

Podstavec trubek DK

se spodnim vyvodem

150 160 180 200

100 110 120 130 140

18.1 DK- @

Podstavec trubek DKZ

Podstavec trubek DKZ
se spodnim vyvodem a zavitem

110 120 130 140 150 160 180 200 220 250

300 350 400 450 500 600

|
|
3 ‘ 18.x DKZ - @  (x doplnit viy str. 3)
‘_ I
| . e
Gy4" '
Kotvici deska VP Kotvici deska VP
@ DN s odvodem kondenzatu 3/4 “
T 200 220 250 300 350 400 500 600
|
gl ‘ 3 - - - - - - - |255|275|305| 375|425 | 475 575 (675
18.x VP-D @ (xdoplnitviy str. 3)

ff G3/4"

Oa

Podstavec trubek DKB

100

Podstavec trubek DKB

bez vyvodu
300 350 400 450

- 140 150 160 180 200 220 250

Poznamka: dil se dodava od priméru 130 mm
18.x DKB-Q@ (x doplnit viy str. 3)

500 600

L]

190

Podstavec kondenzatni jimky PKJ

Podstavec kondenzatni jimky PKJ

150 160 180 200 220 250 300 350 400 450

DN 80 100 110 120 130 140

18.x PKJ -0

500 600
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Podstavcovy dil SE

&,

Podstavcovy dil SE

segmentovy oblouk 87° s podstavcem

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
18.2SE @

Cistici dil RE-D

L1

/]
=
\_V)

L2

@DN

Cistici dil RE-D

s tésnénym uzaveérem

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600

| L1]280]280] 280 280280280 280 450 l450| -] | -] -] -] | -] -] -]

(0| o%oxes | et | - |

18.2 RE-D @ (tésnéni uzavéru do 160°C )

Cistici dil RE-D

R
oD _
oDa _

L1
L2
—

Cistici dil RE-D

s tésnénym uzavérem

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600

] ol ] ] [ [ -F -] -] -1450]450]450 | 450 450 | 450 450450 450
ol - 0 Jw0]  ets0 |

18.2 RE-D @ (té&snéni uzavéru do 160°C )

@DN
Gistici dil R1J Cistici dil R1J
s obdélnikovym uzavérem
DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
181 R1J O vyrabi se 110 - 130 mm
18.3R1J O vyrabi se 2140 - 200 mm
—
B
Y]
oDN




Gistici dil R1 Cistici dil R1
s Sachtou §.140 x v.200
‘ DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
i L dn| -| -|110[120]130]140[150[160[180) ~-| -] -] -] -] -] -] -] -]
g i 18.x R1-@ (x doplnit viz str. ¢.3 )
|
o] |
o DN
Cistici dil R1 Cistici dil R1

50

450

120

|
T
|
|
|
|
|
@DN

s Sachtou §.140 x v.200

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600

anl L] ] [ [ | [226] 251/ 301] 351] 401 451]501] 5511601

18.x R1-0 (x doplnit viz str. 6.3 )

Prodlouzeni Sachty VS1

200
1

HxB

Prodlouzeni Sachty VS1
s Sachtou §.140 x v.200

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
18.1 VS1

Cistici dvirka RT1S

Cistici dvirka RT1S
s Sachtou $.140 x v.200

- 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600

18.1 RT1S

280

50

Sopouchovy dil SA90

Sopouchovy dil SA90
s vyvodem 90°

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600

| dn| 80]100] 110 120[130 ] 140150 160 180| -] | -] -] -] -| -[ -] -]

Poznamka: odbocka pro spojeni ve sméru toku kondenzatu
18.x SA90- 0 ( x doplnit viz str. 8.3 )




Technicka dokumentace

Sopouchovy dil SA90

50

Sopouchovy dil SA90
s vyvodem 90°

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
L = - - - - - - - - 280 | 450 |450 | 450 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700
X = = - - - - - - - 1300 [ 325 [325 | 330 | 350 | 400 |425 | 450 | 500

y - - - - = = = = -[165 | 225 [225 | 275|250 | 275 | 300 | 325 | 375
Poznamka: odbocka pro spojeni ve sméru toku kondenzatu

18.x SA90- @

( x doplnit viz str. €.3)

Sopouchovy dil SA87

50_

Sopouchovy dil SA87

s vyvodem 87°

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
L | 250 (250|330 | 330 | 330|330 |330 (330|330 - - - - - - - - -
X 75| 85| 155 | 150 | 145 | 140 | 135|130 | 120 - - - - - - - - -
Poznamka: odbocka pro spojeni ve sméru toku kondenzatu

18.x SA87- @

( x doplnit viz str. €.3)

Sopouchovy dil SA87

s vyvodem 87°
DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
K s - - - - - - - - [500 | 500 |500 | 500 | 600 | 600 | 700 | 700 | 800

X = - - - - - - - - 1250 | 250 | 250 | 250 | 300 | 300 |350 | 350 | 400
Poznamka: odbocka pro spojeni ve sméru toku kondenzatu

18.x SA87- @

( x doplnit viz str. €.3)

Sopouchovy dil SA45

450

50

310
/

o DN

50]

oDN

Sopouchovy dil SA45

s vyvodem 45°

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
dn - -| 110| 120( 130| 140|150 | 160 | 180 - - - - - - - - -

X - -| 250| 280 | 300( 330 | 330 | 330 330 - - - - - - - - -

Poznamka: odbocka pro spojeni ve sméru toku kondenzatu

18.x SA45- 0

( x doplnit viz str. €.3")

Sopouchovy dil SA45

s vyvodem 45°

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
L - - - - - - - - - |500 | 500 |540 | 600 | 675 [ 750 |820 | 890 (1000

X - - - = = = S = -390 {420 ({450 | 500 | 550 | 630 [690 | 750 | 870

y = = = = = o > = - 370 [ 370 |400 | 450 [515 | 585 645 | 700 [ 810

Poznamka: odbocka pro spojeni ve sméru toku kondenzatu

18.x SA45- O

( x doplnit viz str. €.3)

10
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Pouzdro zpétného vétrani FHL Pouzdro zpétného vétrani FHL
120 pouzitelné s SA90-FU a SA87-D
R—
DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
TN V=2l e Da | 152 | 172|182 | 192 | 202 [ 212 | 222 | 232 | 252 | 272 | 292 |322 | 372 | 422 | 472 |522 | 572 | 672
/\/ %’ %
o 18.2FHL90-Q@ Poznamka k montazi pretlakového odvodu:
FHL nenavlékat pres tésnici manzetu
Trubkovy dil RL Trubkovy dil RL
1) 2) typ 1 ( délky 1000, 500, 330, 250 )
\ \ DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
_l g | _|8 | dn | 80[100] 110] 120|130 140|150 160|180 -| -| -] -| -[ -| -] -| -
f_ ; ‘ fg ‘ 18.x RL1000- @ ( x doplnit viz str. &.3)
[52] B3 &S| Y
o g | 98 |
3 ¥ Bl .y
g | | |28 | Trubkovy dil RL
= ! =g ! typ 2 ( délky 1000, 500,330, 250 )
‘ ‘ DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
2 I } dan | -| -] -| -] -| -| -| -| -|200]|220 |250 300 350 |400 |450 |500 |600
@DN @DN 18.x RL1000- &
Trubkovy dil s krouzkem pro odtok Trubkovy dil s krouzkem pro odtok kondenzatu RLK
kondenzatu RLK
S
T i DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
| s |06|06|06|06|06|06|06[06|06/06|10]|10|10/[10]10][10]1,0]|1,0
O ‘ 18.2RLK- @ inst. délka 190mm
£ R
I N R
%T |
:
o DN
Opérny mezikus ZS Opérny mezikus ZS
X
gl | ‘ | ‘ DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
i 1 X | 160|160 | 160 | 180 | 180 | 200 | 200 | 200 | 230 [250 | 270 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 650
3 ‘ ‘ 18.xZS- 9 ( x doplnit viz str. 6.3 )
| |
| |
—
oDN el
Spoustéci spona AS Spoustéci spona AS
DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
18.1 AS- O
@ DN

11



Distanéni drzak DH

o DN

O

im®

T

Distanc¢ni drzak DH

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
18.1 DH- @

Vyusténi s kryci deskou ME

330

0x
I
I

oDN tel,

Vyusténi ME
s kryci deskou

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
X [ 250|250 | 333 | 333 | 333 | 333 | 400 | 400 | 400 | 500 | 500 [500 | 500 | 600 | 600 | 650 | 700 | 800

18.x ME-Q@  (xdoplnitviz str. €.3)

Sada dilti vyusténi MB - D

Sada dilt vyusténi MB-D

pro zpétné vétrani

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
a | 333333400 | 400|400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 500 | 500 [500 | 600 | 600 | 700 | 700 | 800 | 900

18.2 MB-D- 9

GDN+70

0a

Zakryvaci hlavice RH

22DN

0,5DN

_oDN _

provedeni olej, plyn

22DN

= DN =

_ oDN _

provedeni tuha paliva

Zakryvaci hlavice RH
provedeni olej, plyn

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
181RH- o

Zakryvaci hlavice RH
provedeni tuha paliva

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600

18.38 RH- 0
18.3RH -0

Kryci prstynek RK

Kryci prstynek RK

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
18RK- 0




Segmentovy oblouk pevny 15°
SB15

50

Q[)N

50

Segmentovy oblouk pevny 15° SB15

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600

| a | 89] 90| 91] 91] 92] 93] 93] 95] 96| 97| 98100 103]107 | 110114 ] 117]123]

18.x SB15-90 ( x doplnit viz str. 8.3 )

Segmentovy oblouk pevny 30°
SB30

50

Segmentovy oblouk pevny 30° SB30

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600

| a_|101]104] 106 107[108[109 | 110 112] 115 117120 |124 | 131137 | 144 [151] 157 | 171]

| x | 31] 32| 33| 33] 34] 35] 36] 36| 38| 39| 41| 42| 46| 49| 52| 56] 59 66

18.x SB30-90 ( x doplnit viz str. 8.3 )

Segmentovy oblouk pevny 45°
SB45

50

950

Segmentovy oblouk pevny 45° SB45

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600

| a | 94] 98]101]102] 104107 [109] 111115119123 |129 | 140150 | 160 | 170] 181202
| x | 39| 42| 44| 45] 47] 48] 50| 51 54] 57] 60| 64] 72| 79| 86| 94]101]115]

18.x SB45- 0 ( x doplnit viz str. &.3)

Segmentovy oblouk pevny 87°
SB87

Segmentovy oblouk pevny 87° SB87

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600

D | 90x65

| a | 89] 92| 95] 97| 98]101]102]104 108 |112]120 [122] 132|142 | 152 [162 | 172[192]
| c | 58] 60| 63] 65] 66] 69] 70] 73| 76| 80| 87 | 90]100] 110120 [130] 140160

y | 160 | 175|181 | 186 | 190 | 196 | 200 | 206 | 215 | 225 | 230 {250 | 274 | 299 | 325 | 350 | 374 | 425

18.x SB87- 0 ( x doplnit viz str. 8.3 )

13
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Segme"m""’s"gg(’]“k pevny 90° Segmentovy oblouk pevny 90° SB90

x DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 300 350 400

5 D 90 x 65 0130 0150

] N Da 110 x 85 2150 0170
a | 89| 93] 96| 97| 99[102]104]106] 110114 | 118 [124 [ 135] 145 [ 155 [ 165 176 [ 197
) b |145] 153|159 | 163|166 [ 170 | 174 [ 178 | 187 [ 195 [ 203 |216 | 236 | 257 | 278 | 208 [ 319 | 361
> c | 58] 62| 64| 66| 68| 70| 72| 73| 78| 82| 87| 93| 103|113] 123 [133] 144165
; x | 192|202 208 | 212|217 [ 222 | 227 | 232 | 242|252 | 264 277 | 302 [ 327 | 352 [ 377 | 402 452
s y | 160]170] 176 | 181|185 [ 190 | 195|200 | 210|220 | 230 |245 | 270 | 295 | 320 [ 345 | 370 | 420

DN 18.x SB90- @ ( x doplnit viz str. €.3 )

Flexi trubkovy dil RLF

spojovaci dily flexi SFH a SFS Flexi trubkovy dil RLF

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180

18RLF-g

200 220

250 300 350 400 450 500

600

Spojovaci dily flexi SFH a SFS

horni a spodni prechod flexi a EW

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180

18.x SFH (SFS)- @

200 220 250 300 350 400 450 500

600

Flexi vznaseci spona VSF Flexi vynééeci spona VSF

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180

18.x VSF- @

200 220

250 300 350 400 450 500

600

Kryci prstynek flex RKF Kryci prstynek flex RKF

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180

18.x RKF- @

200 220

250 300 350 400 450 500

600

14



Trubkovy dil RL

50

1000, 500, 330, 250

(950, 450, 280, 200)

2DN

Trubkovy dil RL
délky 1000, 500, 330, 250

100 110 120 130 140 150 160 180 200 220

250 301 350 400 450 500 600

19.x RL1000- @ (vSechny @ s roztazenym hrdlem)

Trubkovy dil TE

Trubkovy dil TE
délky 250, 330, 500

250, 330, 500
H 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 301 350 400 450 500 600
3 dn| -[100]110] 120|130 |140]150 160180 -| -| -] -| -| -] -| -] -
8 19.xTE250- @
Q
150
Trubkovy dil RLM Trubkovy dil RLM
pro méfeni
otvor se zatkou
e DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
_ dn | 80[100|110| 120|130 [140|150 160|180 -| -| -| -| -| -| -| -| -
= 19.xRLM- ©
50 -
230 == Trubkovy dil RLM
pro méfeni
otvor se zétkou DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
e dn| -] -] -] -| -| -] -] -] -|200]220]250]300]350 |400 |450]500]|600
= 19RLM-9
(m)
Q
50
—— 250

Segmentovy oblouk stavitelny
0-30° SB2V30

. x _

>
|_—=
/ \
<
\\
~ \\
/ 2
S\
\ \

Segmentovy oblouk stavitelny 0-30° SB2V30

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220

250 300 350 400 450 500 600

X - -1 12| 13| 14 -1 15 - - - = o o = - - - -
y = -1 96| 99101 - 106 - - - - = = = - - - -
19SB2V30-0 (jen tl. 0.6 mm, tento dil ma ztZeni 50mm )

15
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Segmentovy oblouk stavitelny

SB3V60

X

-

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220

19SB3V60-9

Segmentovy oblouk stavitelny SB3V60

250 300 350 400 450 500 600

(x| | Jar]4afae] Jst] | o] [ - -] -] -] -] -] -] -

(jen tl. 0.6 mm, tento dil ma zdzeni 50mm )

)

Segmentovy oblouk stavitelny

SB4V90

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180

19SB4V90-9

Segmentovy oblouk stavitelny SB4V90

200 220 250 300 350 400 450 500 600

x| -] -l143[145]160] -l1s0] -| -] -] -] -] -] -] -[ -] -] -]

(jen tl. 0.6 mm, tento dil ma zGzeni 50mm )

50

=

Segmentovy oblouk stavitelny

s €. v. SB4V9ORV

Segmentovy oblouk stavitelny s ¢. v. SB4V90ORV

200 220 250 300 350 400 450 500 600

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180

| x | -] -l143[145]160] -l1s0] -[ -] -] -] -] -] -] -] -] -] -]

= X =
I
19SB4V90RV- @ (jen tl. 0.6 mm, tento dil ma zGZeni 50mm )
> \
\
~
\/ T N %
Q
i
50
Redukce roztahovana RSV Redukce roztahovana RSV
120 _ DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250
_60_ dn | do10 do 20 do 30 - - f o -
. 19.xRSV-0/0
;a/\ ./y\\
oy T
cug E [}
SE| g3
S S
e)
% &\/
\/ \/
16



“-ertrams

Segmentovy ggg\‘,‘:ssta‘"te'"y 45 Segmentovy oblouk stavitelny 45° SB2V45
- DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
% a | 94| 96(108] 110|113 | 115|116 | 118 [120]122 | 128 [135[150| -| -| -| -| -

b 44| 46| 58| 60| 63| 65| 66| 68| 70| 72| 78 | 85| 100 = = = = =
X 31| 33| 41| 42| 45| 46| 47| 48| 49| 51| 55| 60| 71 - - - - -
y [125]|129|149| 152|158 | 161 | 163 | 166 | 169 | 173 | 183 [195 | 221 - - - - -

o AN 19.xSB2V45-0

950

Segmentovy ook staviteiny 90° Segmentovy oblouk stavitelny 90° SB3V90

a DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
50 a 94| 96|108| 110 | 113 | 115 | 116 | 118 [ 120 [ 122 | 128 |135 | 150 - - - - -
105| 90| 100 | 105| 110 | 113 | 118 | 120 | 130 | 135 | 127 [140 | 170 - - - - -

44| 46| 58| 60| 63| 65| 66| 68| 70| 72| 78 | 85| 100 = = = = =
179 | 184 | 191 | 195|199 | 203 | 212 | 217 | 218 | 234 | 270 - - - - -
118 | 110 | 129 | 134 | 141 | 145 | 149 | 153 | 162 [ 167 | 168 | 184 | 220 - = = = =

19.xSB3V90-0

< [X |O |T
-
D
©
-
D
o

QDN

Segmentovy oblouk stavitelny 90° - : - “ane
kontrolni SB3VIORV Segmentovy oblouk stavitelny kontrolni 90° SB3V90RV

X DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300 350 400 450 500 600
D 90 x 65 2130 2150 -

N Da 110 x 85 2150 2170 =

Q 94| 96108 110| 113 | 115 | 116 | 118 | 120 (122 [128 |135 [ 150 | -| -| -| -| -
125|130 [ 100 | 105| 110 | 113 | 118 [ 120 | 130 {135 | 127 (140 | 170| -| -| -| ~-| -
58| 60| 63| 65| 66| 68| 70| 72| 78| 85|100| -| -| ~-| -| -
182|188 | 179 | 184 | 191|195 | 199 [ 203 [ 212|217 | 218 |234 | 270 | -| -| -| ~-| -
132 (138|129 | 134 [ 141 [ 145 | 149 | 153 | 162 |167 [ 168 [184 [220| -| -| -| -| -

‘ 19.xSB3V90RV- 2

50

R

< [X |O |[O|o
N
~
N
(o)}

50

DN

Klapka stavitelna KLP Klapka stavitelna KLP

I of - 140 150 160 180 200 220 250

610

19.xKLP- @ (vSechny priméry s roztazenym hrdlem) Jako pfislusenstvi mizZe byt rukojet.

=N

250

2DN i
cca 900

17
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Redukce stuprnovita RSS

_ 120
_60_

@D vnitfni/vneéjsi

ad vnitf./vnej.

Redukce stupnovita RSS

19.x RSS- @

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220 250 300

Redukce kuzelova RSK

_60_ 60

gD vnitfni/vnéjsi

od vnitf./vnej.

Redukce kuzelova RSK

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220
19.x RSK- @

250 300 = - = = -

Redukce kuzelova RKV

_60_
I = 60:::

oD vnitfni/vnéjsi
/

@d vnitf./vne;j.

Redukce kuzelova RKV

vyosena

DN 80 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220

19.x RKV- @

250 300

Redukce specialni RSP

Redukce specialni RSP

- 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220

19.x RSP- @

(valec/obdélnik v ose nebo mimo osu)

250 300

matice M10

Upevinovaci objimka WS

- 100 110 120 130 140 150 160 180 200 220

19.x WS-@

250 300

18



KOminova STAvebnice

KOSTA piehled

ME

+

X

b

i

I

| S

. —— SAG

SAV

RT1

| —— DH

+——— RLK

SAG

| SAS

[)

— 1l

1

78
330

[

— RL

SAG

J*’ SAV

T

N

_’%
I

| — RFE

19

Dil s otvorem SAG
pro kontrolni vicko nebo odbocku

DN 110 120 130 140 150 160 180 200 250

"o [273 | 273 |273] 273 |273 |73 |273 |40 |40 |

21SAG 9

Kontrolni vicko SAV
pro dil s otvorem

DN 110 120 130 140 150 160 180 200 250

21SAV O

Trubkovy dil RLK
s krouzkem pro odtok kondenzatu

DN 110 120 130 140 150 160 180 200 250

21RLK @

Odbocka SAS

pro dil s otvorem

DN 110 120 130 140 150 160 180 200 250

21SAS78- 0
21SAS330- ¢

Podstavec trubek RFE - A

s vyvodem kondenzatu

DN 110 120 130 140 150 160 180 200 250

21RFE-A 9
21VP-D @ (pro DN 200 a 250)

V8echny KOSTA dily jsou pouzitelné pro suchy i
mokry provoz
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