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typ / vananta vnz Pnloha

o drzntel osvédéem ~
Bertrams Pecky, spol s r. o
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':'Vyrobce = Bertrams Pecky, spol s r.o.
- 1ICO: 47543604
- Adr,esa_f‘ f.j_‘289 11 Peéky, tr. 5 kvétna &.p. 183
_ Vyrobna:  Bertrams Pecky, spol sro.
~ Adresa: ‘289 11 Pecky, tr 5 kvetna c. p 183

| Zakézka: 20601 501 36
, Cislo osvedcem 1020 CPR-060045387 , ;
: Pocet stran zpravy véetné strany tltulnl 6 Poéet stran prlloh 1

- Osoba odpovednéza obsah teto zpravy S A3 el /_

lng lvan Martlnu3|k

: ;Os:oba ‘odeVéd hé 'Z:a;sprévhost této 1zpréyy:':

_Ing. Miroslav Prochazka
‘zéstupcy:e,‘v,e‘douciho Oznémeného‘ subjektu 1020

Bmo, 21.ina 2019

Upozornenl Bez plsemneho souhlasu vedoucmo Oznameného subj ; 1020 se tato zprava nesmi reprodukovat jlnak nez cela

Techmckyazkusebnl ustav stavebni Praha; s. p., Poboéka 0600—Brno Hnévkovskeho 228/77,617 00 Brno, Ceska repubhka
Tel.: +420 543 420 831 internat. ' +420 543 420 831 ©email prochazka@tzus.cz www.tzus.cz
Bankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, &.4.: 1501,-931/0100, 1€0: 000 15679, DIC: CZ00015679

Y




TZUS Praha, s.p. - pobo&ka Brno 060-049389 Str.:2/6

1 VSeobecné udaje

1.1 Udaje o vyrobci

Vyrobce: Bertrams Pecky, spol. s r.o.

Adresa: 289 11 Pecky, tf. 5. kvétna ¢.p.183
1C0: 475 436 04

Vyrobna: - Bertrams Pecky, spol. s r.o.

Adresa: 289 11 Pecky, ff. 5. kvétna ¢.p.183

1.2 Udaje o vyrobku

Pevné kominoveé viozky odstupriované délky do 1000 mm, tvaru valce (resp. doplitkové tvarovky) o
praméru 80 az 600 mm z plechu tl. 0,5 az 1,0 mm z korozivzdorné oceli ttidy 1.4404 (1ze nahradit
oceli 1.4571) a Zaruvzdorné oceli 1.4828, kde podélné svary jsou. provedeny poloautomatickym
svafovanim plazmou nebo metodou WIG. Kominové vioZky jsou ur&eny pro pouZiti v prostfedi spalin
tfid D1, D2, D3, W1.

Koufovody slouzi k pfipojeni spotfebic¢li ke kominu. Trubkové dily jsou shodné s kominovymi
viozkami fady EW (sériové vyrabéno pouze ve varianté EW, ostatni varianty na zvlastni Zadost),
sortiment tvarovych dili je doplnén o redukce, teleskopické trubky, spojovaci pasky, adaptéry a
segmentova prestavitelna kolena.

Pod EW jsou podle zplsobu spojovani jednotlivych vioZek a jejich pouZiti zahrnuty tyto vyrobky:

> EW 18.1 : spoj zasunutim (hloubka 50 mm) a snytovanim nerezovymi trhacimi nyty. Material
kominovych viozek 1.4404 min. tl. 0,5 mm a 0,6 mm pro plyn, tekuta paliva (D1, W1, D2). Trvala
teplota spalin do 400 °C, suchy a mokry provoz, podtlak.

> EW 18.2 : spoj zasunutim (hloubka 50 mm) a snytovanim nerezovymi trhacimi nyty, nebo spojeni
provedeno pomoci prolisi. Spoj je ut&ésnén vn&jsim silikonovym té&sné&nim Sitky 80 mm
pfipevnénym dvéma nerezovymi hadicovymi sponami. Material kominovych viozek 1.4404 min. tl.
0,5 mm a 0,6 mm pro plyn, tekuta paliva (D1, W1, D2). Trvala teplota spalin do 200 °C, suchy a
mokry provoz, pretlak do 200 Pa.

> EW 18.3 : spoj zasunutim (hloubka 50 mm) a snytovanim nerezovymi trhacimi nyty. Material
kominovych vioZek 1.4404 min. tl. 1,0 mm pro plyn, tekuta paliva, tuha paliva (D1, W1, D2, D3).
Trvala teplota spalin do 400 °C, suchy a mokry provoz, podtlak.

> EW 18.38 : spoj zasunutim (hloubka 50 mm) a snytovanim nerezovymi trhacimi nyty. Material
kominovych vioZek 1.4404 min. tl. 0,8 mm pro plyn, tekuta paliva, tuha paliva (D1, W1, D2, D3).
Trvala teplota spalin do 400 °C, suchy a mokry provoz, podtiak.

> EW 18.3Z : spoj zasunutim (hloubka 50 mm) a snytovanim nerezovymi trhacimi nyty. Material
kominovych vioZek 1.4828 min. tl. 1,0 mm pro plyn, tekuta paliva, tuha paliva (D1, D2, D3). Trvala
teplota spalin nad nad 600 °C, suchy provoz, podtiak.

» EW 18.12 : spoj zasunutim do hrdla vybaveného vnitfnim Ctyrbfitym  silikonovym “t&snénim
(hloubka 50 mm). Material kominovych viozek 1.4404 min. tl. 0,5 mm a 0,6 mm pro plyn, tekuta
paliva (D1, W1, D2). Trvala teplota spalin do 200 °C, suchy a mokry provoz, pietlak do 200 Pa.

> EW 19 (VLE+) : spoj zasunutim (hloubka 50 mm) a v pfipadé potfeby snytovanim nerezovymi
trhacimi nyty. Material koufovod( 1.4404 min. tl. 0,5 mm pro plyn, tekuta paliva (D1, W1, D2, D3),
tl. min. 0,6 mm pro plyn, tekuta paliva, tuha paliva, (D1, W1, D2, W2, D3) — vnitrni primeér od 80
mm do 600 mm. Trvala teplota spalin do 400 °C suchy a mokry provoz, podtlak.

> EW 19.2 (VLE+) : spoj zasunutim (hloubka 50 mm) a snytovanim nerezovymi trhacimi nyty nebo
spojeni provedeno pomoci prolisti. Spoj je utésnén vnéjsSim silikonovym tésnénim $itky 80 mm
pfipevnénym dvéma nerezovymi hadicovymi sponami. Material koufovodil 1.4404 min__tl.
a 0,6 mm pro plyn, tekuta paliva (D1, W1, D2) — vnitini 0+
teplota spalin do 200 °C suchy a mokry provoz, pretlak.
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EW 193 (VLE++) : spoj zasunutim (hloubka 50 mm) a v pfipadé potfeby snytovanim nerezovymi
trhacimi nyty. Material koufovod( 1.4404 min. tl. 1,0 mm pro plyn, tekuta paliva, tuha paliva, (D1,
W1, D2, W2, D3) — vnitfni primeér od 110 mm do 600 mm. Trvala teplota spalin do 400 °C suchy a
mokry provoz, podtlak.

EW 1938 (VLE++) : spoj zasunutim (hloubka 50 mm) a v pfipad& potieby snytovanim nerezovymi
trhacimi nyty. Material koufovod(i 1.4404 min. tl. 0,8 mm pro plyn, tekuta paliva, tuha paliva, (D1,
W1, D2, W2, D3) - vnitfni primér od 110 mm do 600 mm. Trvala teplota spalin do 400 °C suchy a
mokry provoz, podtlak.

EW 193Z (VLE-ZO): spoj zasunutim (hloubka 50 mm) a v pfipadé potieby snytovanim nerezovymi
trhacimi nyty. Material koufovod( Zaruvzdorna ocel 1.4828 min. tl. 1,0 mm pro tuha paliva, (D1,D2,
D3) — vnitfni primér od 110 mm do 600 mm. Trvala teplota spalin nad 400 °C suchy provoz,
podtlak.

EW 19.12 (VLE+) : spoj zasunutim do hrdla vybaveného vnitinim &tyibfitym silikonovym té&snénim
(hloubka 50 mm). Material koufovod( 1.4404 min. tl. 0,5 mm pro plyn, tekuta paliva (D1, W1, D2),
tl. 0,6 mm pro plyn, tekuta paliva, (D1, W1, D2) — vnitini primér od 80 mm do 600 mm. Trvala

teplota spalin do 200 °C suchy a mokry provoz, pretlak do 200 Pa.

Kominove viozky sestavaji z dild, k nimz patfi napfiklad: trubkové dily (délky 0,25, 0,33, 0,5 a 1m),
podstavce trubek RFE (DK, DKZ, DKB), &istici dil R1, prodlouzeni $achty, &istici dV|rka (bez Sachy,

se Sachtou), pfipojovaci dily (45 9, 90 9), spoustem spona, distanéni drzak, vynaseci mezikus,
vyusténi s kryci deskou, zakryvaci hIaVIce (Meidingerova hl.), segmentovy lom pevny (15 ©, 30 °, 45
%), oblouk tfisegmentovy pevny 90 © (bez vicka, s vickem), trubkovy dil teleskopicky 0,33 m, trubkovy
dily 1 m (s distan&nimi pasky, se spoustécimi oky).

Tab. €. 1 : Druhy vyrobku a jejich oznaéeni

Nazev Oznacéeni Palivo

EW 18.1 EN 1856-2 T400 N1 D1 Vm-L50050 G(50) Plyn
EN 1856-2 T400 N1 D2 Vm-L50050 G(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T400 N1 W1 Vm-L50050 G(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T400 N1 D1 Vm-L50060 G(50) Plyn
EN 1856-2 T400 N1 D2 Vm-L50060 G(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T400 N1 W1 Vm-L50060 G(50) plyn, tekuta paliva

EW 18.2 EN 1856-2 T200 P1 D1 Vm-L50050 O(50) Plyn

EW 18.12 EN 1856-2 T200 P1 D2 Vm-L50050 O(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T200 P1 W1 Vm-L50050 O(50) Plyn
EN 1856-2 T200 P1 D1 Vm-L50060 O(50) Piyn
EN 1856-2 T200 P1 D2 Vm-L50060 O(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T200 P1 W1 Vm-L50060 O(50) Plyn

EW 18.3 EN 1856-2 T400 N1 D1 Vm-L50100 G(50) Plyn
EN 1856-2 T400 N1 D2 Vm-L50100 G(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T400 N1 D3 Vm-L50100 G(50) plyn, tekuta paliva, tuha paliva
EN 1856-2 T400 N1 W1 Vm-L50100 G(50) Plyn

EW 18.38 EN 1856-2 T400 N1 D1 Vm-L50080 G(50) Plyn
EN 1856-2 T400 N1 D2 Vm-L50080 G(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T400 N1 D3 Vm-L50080 G(50) plyn, tekuta paliva, tuha paliva
EN 1856-2 T400 N1 W1 Vm-L50080 G(50) Plyn

EW 18.3Z EN 1856-2 T600 N1 D1 Vm-L50100 G(50) PlyAwt US T4,
EN 1856-2 T600 N1 D2 Vm-L50100 G(50) plyn, J;é@ta;%é%é% \
EN 1856-2 T600 N1 D3 Vm-L50100 G(50)
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Nazev Oznaéeni Palivo

EW 19 EN 1856-2 T400 N1 D1 Vm-L50050 G(50) Plyn

(VLE+) EN 1856-2 T400 N1 D2 Vm-L50050 G(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T400 N1 D3 Vm-L50050 G(50) plyn, tekuta paliva, tuha paliva
EN 1856-2 T400 N1 D1 Vm-L50060 G(50) Plyn
EN 1856-2 T400 N1 D2 Vm-L50060 G(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T400 N1 D3 Vm-L50060 G(50) plyn, tekuta paliva, tuha paliva
EN 1856-2 T400 N1 W1 Vm-L50060 G(50) Plyn
EN 1856-2 T400 N1 W2 Vm-L50060 G(50) plyn, tekutd paliva

EW 19.2 EN 1856-2 T200 P1 D1 Vm-L50050 O(50) Plyn

EW 19.12 EN 1856-2 T200 P1 D2 Vm-L50050 O(50) 4 plyn, tekutd paliva
EN 1856-2 T200 P1 W1 Vm-L50050 O(50) Plyn
EN 1856-2 T200 P1 D1 Vm-L50060 O(50) ' Plyn
EN 1856-2 T200 P1 D2 Vm-L50060 O(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T200 P1 W1 Vm-L50060 O(50) Plyn

EW 193 EN 1856-2 T400 N1 D1 Vm-L50100 G(50) Plyn
EN 1856-2 T400 N1 D2 Vm-L50100 G(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T400 N1 D3 Vm-L50100 G(50) plyn, tekuta paliva, tuha paliva
EN 1856-2 T400 N1 W1 Vm-L50100 G(50) Plyn
EN 1856-2 T400 N1 W2 Vm-L50100 G(50) plyn, tekuta paliva

EW 1938 EN 1856-2 T400 N1 D1 Vm-L50080 G(50) Plyn
EN 1856-2 T400 N1 D2 Vm-L50080 G(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T400 N1 D3 Vm-L50080 G(50) plyn, tekuta paliva, tuha paliva
EN 1856-2 T400 N1 W1 Vm-L50080 G(50) Plyn
EN 1856-2 T400 N1 W2 Vm-L50080 G(50) plyn, tekuta paliva

EW 1932 EN 1856-2 T600 N1 D1 Vm-L50100 G(50) Plyn
EN 1856-2 T600 N1 D2 Vm-L50100 G(50) plyn, tekuta paliva
EN 1856-2 T600 N1 D3 Vm-L50100 G(50) plyn, tekuta paliva, tuha paliva

1.3 Technicka specifikace, popfF. technické pfedpisy (v platném znéni)
e EN 1856-2:2009 - Kominy — Pozadavky na kovové kominy — Cast 2: Kovové vlozky a koufovody

1.4 Seznam podkladi pouzitych pfi dozoru
e Zadost o vykon &innosti Oznameného subjektu 1020 — 305/2011 ze dne 19.5.2015. Zadost jev
TZUS evidovana jako zakazka &. Z 060 15 0136.
Narfizeni Evropského parlamentu a rady (EU) €.305/2011 v platném znéni
EN 1856-2:2009 - Kominy — PoZzadavky na kovové kominy — Cast 2: Kovové vlozky a kourovody

Kontrolni list systému fizenf vyroby (dotaznik — checklist) pro prvky podle EN 1856-2 (,Zaznam o
provérce systému Fizeni vyroby SRV / FPC").

Interni pfedpisy TZUS — Oznameného subjektu 1020 v aktudlnim znéni.
Dokumentace souvisejici se zabezpe€ovanim systému kvality

Pfirucka kvality

Organiza¢ni schema

Zaznamy o Skoleni pracovniki

Zaznamy o provadéni kontrol a udrzby strojl

Reklamaéni fad
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e Protokol ¢ 1005-2006-EWR ze dne 6.2.2006 - zkousgky typu vyrobku, provedl Joseph Raab
GmbH & Cie. KG.

1.5 Informace o pfedchozim dozoru

Prvni dozor nad systémem fizeni vyroby podle EN 1856-2:2009 v modulu 2+. byl proveden dne
14.8.2018. Vyhodnoceni tohoto dohledu je uvedeno ve zpravé o dohledu & 060-047248 ze dne
© 23.8.2018. Pfi pfedchozim dozoru SRV/FPC nebyly shledany neshody.

2 Prubéh dozoru

2.1 Datum provedeni:
Dozor probéhl ve dnech: 28.8.2019

2.2 Dozor vykonali:

Vedouci posuzovatel: Ing. Ilvan Martinusik

2.3 Zpisob a rozsah dozoru

e Byl proveden pravidelny dozor zahrnujici posouzeni a hodnoceni systemu fizeni vyroby
z hlediska schopnosti systému zajistit dosazeni deklarovanych viastnosti vyrobku v rozsahu
stanoveném technickou specifikaci EN 1856-2:2009 — Kominy — Pozadavky na kovové kominy —
Cast 2: Kovové viozky a koufovody (systém posouzeni 2+).

e Jednd se o pravidelny dozor.

2.4 Vysledky posouzeni systému fizeni vyroby

e Zaznamy o vysledcich dozoru nad systémem Fizeni vyroby jsou spolu s ostatni dokumentaci
archivovany na pobo&ce TZUS Brno. Pro zéznam adaji byl pouzit kontrolni list systému Fizeni
vyroby (dotaznik - checklist - ,Zaznam o provérce systému fizeni vyroby SRV / FPC* ze dne
28.08.2019), ktery je archivovan vypinény v prvotnich dokladech o posouzeni a byl téz v kopii
poskytnut vyrobci.

3 Vyhodnoceni vysledki dozoru

3.1 Vyhodnoceni systému Fizeni vyroby

¢ Technicka dokumentace vyrobce obsahuje popis systému fizeni vyroby vySe uvedeného vyrobce.

* Pfi posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych v EN 1856-2:2009

o Systém fizeni vyroby nadale vyhovuje technické dokumentaci, je zajisténo jeho radné fungovani a
schvaluje se. Zadna skuteénost nebrani jeho fadnému fungovani.

¢ Neshody nebyly zjistény. .

e Sortiment vyrobkd, pro které byly provedeny pocateéni zkousky typu (ITT) podle harmonizované
technické specifikace EN 1856-2 je uveden v pfiloze ,Piehled ITT protokoll vztahujicich se
k oznageni (€ stav ke dni 21.10.2019 — pfiloha ¢. 1“.

3.2 Vyhodnoceni dodrzovani podminek platnosti osvédéeni

e Jedna se o druhy dozor.

» Ve vyrobé a technickych specifikacich nedoslo ke zmé&nam okolnosti, za kterych bylo osvédé&eni
vydano.
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Pfi dozoru bylo zjisténo, ze
®

systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci, je vsouladu s technickou
specifikaci EN 1856-2 a zaji$tuje dosaZeni a udrzeni deklarovanych viastnosti vyrobku.
Zjisténi a zavéry uvedené v této zpravé plati za predpokladu, Ze nedojde ke zméné
skute¢nosti, za kterych bylo posouzeni provedeno.

Pfilohy

Pfehled ITT produktl vyrobce Bertrams Peéky, spol. s r.o0., vztahujicich se k oznaéeni CE.
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